SILOZUBEHOR

TUREN
BEGEHUNG STANDZARGE

Werkstoff: Bei Positionen ohne Werkstoffangaben sind alle Teile aus AIMg3, AIMgSi oder rostfreiem Stahl
’ gefertigt.
Zubehor: Zubehor versteht sich grundsatzlich inklusive Einbau.
. s TU 85.14 Tdr 850 x 1400* TU 85.14
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| | | TU 85.16 Tdr 850 x 1600* TU 85.16
| |
| i | TU 85.18 Tdr 850 x 1800* TU 85.18
L - "
Rl TOU 85.2025 Tir 850 x 2025* TU 85.2025
.l ! I .
3 | 3 TU 85.2200 Tur 850 x 2200* TU 85.2200
|
3 ! 3 TU 65.155 Tir 650 x 1550% TU 65.155
| ! |
| i | ) Tur 500 x 800 nicht abschlieBbar, mit Reib-
P TU 50.80 verschluss ohne Driickergarnitur, mit Luft- TU 50.80
i ! i schlitzen und Verstarkung der Standzarge
| ‘ |
| i | TU 100.18 Tar 1000 x 1800* TU 100.18
| |
n T0 100.2025 Tiir 1000 x 2025* T0 100.2025
L - -
| TU 100.2500 Tdr 1000 x 2050* TU 100.2500
! I .
‘K q TU 120.2025 TOr 1200 x 2025* TU 120.2025
TU 120.2200 Tdr 1200 x 2220* TU 120.2200
TU 150.2025 Tar 1500 x 2025* TU 150.2025
TUR ZWEIFLUGEL 1400 x 1330 TURZWEIFLUGEL 01
TUR ZWEIFLUGEL 2000 x 2000 TURZWEIFLUGEL 02
E - TUR ZWEIFLUGEL 2000 x 1700 TURZWEIFLUGEL 03
o T
4 Lweifliigel * samtliche Turen, wenn nicht anders angegeben, sind: abschlieBbar, mit Driickergarnitur,
Luftschlitzen und Verstarkung der Standzarge ohne Tirfeststesteller
AU 85.14 Standzargenausschnitt 850 x 1400 mit AU 85.14
< Verstarkung des Mantels ohne Turblatt ’
: Standzargenausschnitt 850 x 1800 mit
- L AU 85.18 Verstarkung des Mantels ohne Turblatt AU85.18
LY v Standzar hnitt 850 x 2025 mit
[ [ genaussc
i ! i i ! i A Verstarkung des Mantels ohne Tirblatt AlEE.202s
| |
P P Standzargenausschnitt 1000 x 2000 mit
[ . 6]
S O —— 1| AU 10.2000 Verstarkung des Mantels ohne Tarblatt AU 10.2000
TURFESTSTELL 01 | Turfeststeller mit Gasdruckfeder TURFESTSTELL. 01
Anmerkung: Sémtliche Turen fur den Einbau von SchlieBzylindern vorbereitet, jedoch ohne
Alle Abmessungen in mm.
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| SchlieBzylinder, auf Wunsch lieferbar.
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Prinect Printready ColorCarver
Page is color controlled with Prinect Printready ColorCarver 3.0.73
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To view actual document colors and color spaces,
please contact your local Heidelberg office in order to get a free
Prinect Color Editor (Viewer) plug-in.

Applied Color Management Settings:
Output Intent (Press Profile): DHM_GST_3609576.icm

RGB Image:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

RGB Graphic:
Profile: HDM sRGB Profile.icm
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent RGB/Lab Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Image:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Device Independent CMYK/Gray Graphic:
Rendering Intent: Perceptual
Black Point Compensation: no

Turn R=G=B (Tolerance 0.5%) Graphic into Gray: yes

Turn C=M=Y,K=0 (Tolerance 0.1%) Graphic into Gray: no
CMM for overprinting CMYK graphic: no
Gray Image: Apply CMYK Profile: no
Gray Graphic: Apply CMYK Profile: no
Treat Calibrated RGB as Device RGB: no
Treat Calibrated Gray as Device Gray: yes
Remove embedded non-CMYK Profiles: no
Remove embedded CMYK Profiles: yes

Applied Miscellaneous Settings:
All Colors to knockout: no
Pure black to overprint: no
Turn Overprint CMYK White to Knockout: yes
Turn Overprinting Device Gray to K: yes
CMYK Overprint mode: set to OPM1 if not set
Create "All" from 4x100% CMYK: yes
Delete "All" Colors: no
Convert "All" to K: no



